
 Чернівецький національний університет імені Юрія Федьковича 
(повне найменування закладу вищої освіти) 

 Інститут фізико-технічних та комп’ютерних наук 
    (назва інституту/факультету) 

 Кафедра професійної та технологічної освіти і загальної фізики 
(назва кафедри) 

          

    
  

СИЛАБУС  
навчальної дисципліни 

Процеси гнучких виробництв 
(вкажіть назву навчальної дисципліни (іноземною, якщо дисципліна викладається іноземною мовою)) 

обов’язкова 
(обов’язкова чи вибіркова) 

Освітньо-професійна програма – “ Машинобудування”   
(назва програми) 

 

Спеціальн ість – 015.11 – Професійна освіта (машинобудування) 
(шифр і назва спеціальності) 

Галузь знань  – 01 – Освіта 
(шифр і назва  галузі знань) 

Рівень вищої освіти – перший (бакалаврський) 
(вказати: перший (бакалаврський)/другий (магістерський)/третій (освітньо-науковий)) 

Інститут фізико-технічних та комп’ютерних наук 
(назва факультету / інституту, на якому здійснюється підготовка фахівців за вказаною освітньо-професійною програмою) 

Мова навчання – українська 
(мова, на якій читається дисципліна) 

Розробник:  Ярема Сергій Володимирович  
кандидат фізико-математичних наук, доцент кафедри  

професійної та технологічної освіти і загальної фізики 
(вказати авторів (викладач (ів)), їхні посади, наукові ступені, вчені звання)  

Профайл викладача (-ів):       http://ptcsi.chnu.edu.ua/teachers/ярема-сергій-
володимирович/ 

                                                       (посилання на сторінку кафедри з інформацією про викладача (-ів)) 

Контактний тел.      +380506023387 
(контактний телефон, за яким можна зв’язатися із викладачем у випадку потреби) 

E-mail:   s.yarema@chnu.edu.ua 
(контактний E-mail, за яким можна зв’язатися із викладачем у випадку потреби) 

Сторінка курсу в Moodle:   https://moodle.chnu.edu.ua/course/view.php?id=794 
(посилання на дисципліну в системі Moodle) 

Консультації: понеділок з 16:30 до 17:30 (онлайн, за попередньою домовленістю)
  

( графік on-line та очних консультацій) 

 



1. Анотація дисципліни (призначення навчальної дисципліни). 
 

Навчальна дисципліна «Процеси гнучких виробництв» належить до обов’язкових 
дисциплін циклу професійної підготовки бакалавра за спеціальністю 015.34 – Професійна 
освіта (машинобудування). 

 
2. Мета навчальної дисципліни:  

Мета навчальної дисципліни – закріпити теоретичні знання з фахових предметів 
навчального плану підготовки бакалавра та оволодіти навиками самостійної практичної 
діяльності для творчого вирішення виробничих та наукових завдань – розроблення 
технологічних рішень з використання гнучких виробничих систем на основі передових 
світових досягнень науки та техніки на рівні вимог, визначених кваліфікаційною 
характеристикою бакалавра. 

 Суть дисципліни – дати знання про основами гнучких виробничих систем (ГВС) – 
гнучкого автоматизованого виробництва (ГАВ) та робототехніки в машинобудівній 
промисловості, зокрема. Основні принципи класифікації ГВС – перспективні технології на 
основі прогресивних та сучасних виробничих процесів, в тому числі на базі автоматизованих 
виробничих систем. 

3. Завдання:  
 

Завдання дисципліни – підготовити студента для виробничо-технічної, організаційно-
управлінської, проектно-конструкторської і дослідницької діяльності в області науки, 
створення і впровадження нових технологій з використанням гнучких виробничих систем в 
машинобудівній промисловості. А також надання студентам методично-визначеної 
орієнтації у величезному потоці інформації, який охоплює напрямок гнучкої автоматизації 
виробництва; опанування знаннями з різноманітних аспектів створення ГАВ взагалі й 
робототехнiки в машинобудуванні, зокрема. 

 
4. Пререквізити. 
 
Знання дисципліни «Процеси гнучких виробництв» базуються на таких дисциплінах 

професійної орієнтації, як «Теорія машин та механізмів», «Деталі машин», «Верстатне 
обладнання автоматизованого виробництва», «Технології технічного конструювання та 
моделювання» та інших. 

 
5. Результати навчання: 
 

Наслідком вивчення навчальної дисципліни має бути досягнення наступних 
результатів навчання (РН): 

ПР 06. Доносити зрозуміло і недвозначно професійні знання, обґрунтування і висновки до 
фахівців і широкого загалу державною та іноземною мовами.  

ПР 07. Аналізувати та оцінювати ризики, проблеми у професійній діяльності й обирати 
ефективні шляхи їх вирішення.  

ПР 09. Відшуковувати, обробляти, аналізувати та оцінювати інформацію, що стосується 
професійної діяльності, користуватися спеціалізованим програмним забезпеченням та 
сучасними засобами зберігання та обробки інформації.  



ПР 16. Знати основи і розуміти принципи функціонування технологічного обладнання та 
устаткування галузі (відповідно до спеціалізації). 

ПР 17. Виконувати розрахунки, що відносяться до сфери професійної діяльності.  

ПР 18. Розв’язувати типові спеціалізовані задачі, пов’язані з вибором матеріалів, виконанням 
необхідних розрахунків, конструюванням, проектуванням технічних об’єктів у предметній 
галузі (відповідно до спеціалізації).  

ПР 19. Уміти обирати і застосовувати необхідне устаткування, інструменти та методи для 
вирішення типових складних завдань у галузі (відповідно до спеціалізації).  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



3. Опис навчальної дисципліни 
 

3.1. Загальна інформація 
 

Назва навчальної дисципліни“ Процеси гнучких виробництв ” 
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3.2. Дидактична карта навчальної дисципліни 

Назви змістових модулів і тем 

Кількість годин 

Усього  у тому числі 

лк пз лаб сем сам. 

роб. 

1 2 3 4 5 6 7 

Теми лекційних занять Змістовий модуль 1.  

Передумови створення, характеристика і етапи 
розвитку ГВС 

10,5 3 1,5   6 

Функції та структура ГВС 10,5 3 1,5   6 

Класифікація та оцінка гнучкості виробничих 
систем 

10,5 3 1,5   6 

Основне технологічне обладнання ГВС 10,5 3 1,5   6 

Автоматизована система інструментального 
обслуговування 

10,5 3 1,5   6 

Завдання та принципи керування гнучким 
автоматизованим виробництвом 

10,5 3 1,5   6 

Логіко-програмне керування ГАВ 10,5 3 1,5   6 

Методи опису виробничих процесів 10,5 3 1,5   6 



Мережі Петрі як моделі автоматизованих 
процесів 

10,5 3 1,5   6 

Імітаційне моделювання процесів у ГАВ 10,5 3 1,5   6 

       

Разом за змістовим модулем 1 105 30 15   60 

Передумови створення, характеристика і етапи 
розвитку ГВС 

10,5 3 1,5   6 

Функції та структура ГВС 10,5 3 1,5   6 

Класифікація та оцінка гнучкості виробничих 
систем 

10,5 3 1,5   6 

Основне технологічне обладнання ГВС 10,5 3 1,5   6 

Автоматизована система інструментального 
обслуговування 

10,5 3 1,5   6 

Завдання та принципи керування гнучким 
автоматизованим виробництвом 

10,5 3 1,5   6 

Логіко-програмне керування ГАВ 10,5 3 1,5   6 

Методи опису виробничих процесів 10,5 3 1,5   6 

Мережі Петрі як моделі автоматизованих 
процесів 

10,5 3 1,5   6 

Імітаційне моделювання процесів у ГАВ 10,5 3 1,5   6 

       

Разом за змістовим модулем 1 105 30 15   60 

Передумови створення, характеристика і етапи 
розвитку ГВС 

10,5 3 1,5   6 

Функції та структура ГВС 10,5 3 1,5   6 

Класифікація та оцінка гнучкості виробничих 
систем 

10,5 3 1,5   6 

Основне технологічне обладнання ГВС 10,5 3 1,5   6 

Автоматизована система інструментального 
обслуговування 

10,5 3 1,5   6 

Завдання та принципи керування гнучким 
автоматизованим виробництвом 

10,5 3 1,5   6 



Логіко-програмне керування ГАВ 10,5 3 1,5   6 

Методи опису виробничих процесів 10,5 3 1,5   6 

Мережі Петрі як моделі автоматизованих 
процесів 

10,5 3 1,5   6 

Імітаційне моделювання процесів у ГАВ 10,5 3 1,5   6 

 
3.2.1. Теми практичних занять 

 
№ з/п Теми практичних робіт Кількість годин 

1 2 3 

1 Передумови створення, характеристика і етапи розвитку ГВС 1 

2 Функції та структура ГВС 1 

3 Класифікація та оцінка гнучкості виробничих систем 1 

4 Основне технологічне обладнання ГВС 1 

5 Автоматизована система інструментального обслуговування 2 

6 Завдання та принципи керування гнучким автоматизованим 
виробництвом 

2 

7 Логіко-програмне керування ГАВ 2 

8 Методи опису виробничих процесів 2 

9 Мережі Петрі як моделі автоматизованих процесів 2 

10 Імітаційне моделювання процесів у ГАВ 2 

 Всього: денна форма навчання 15 

 

 

3.2.2. Тематика індивідуальних завдань 

Індивідуальна робота студентів з даної дисципліни включає: консультації, 
індивідуальні завдання, домашню роботу. На початку вивчення дисципліни студенти-
спеціалісти знайомляться з тематикою дослідно-конструкторських робіт, що виконується 
викладачами кафедри, і вибирають теми індивідуальних робіт (завдань). Індивідуальне 
завдання передбачує більш глибоке вивчення матеріалу дисципліни. Виконане індивідуальне 
завдання використовується для доповіді на студентській науково-технічній  конференції або 
науковому семінарі, а також може включатися у домашню (магістерську) роботу, як окремий 
розділ.  



Метою самостійної роботи є підготовка до практичних занять, вивчення лекційного 
матеріалу, виконання домашньої та індивідуальної роботи, а також поглиблене вивчення 
програмного матеріалу й розвиток творчого мислення студентів. Час, відведений на 
самостійну роботу, передбачує роботу з додатковою літературою та технічними журналами, 
самостійне аналізування існуючих конструкцій та тенденцій удосконалення автомобілів і 
тракторів, ознайомлення з проблемами екології тощо. Тому, під час лекцій систематично 
вказуються питання та додаткова література, які слід студентам проробляти самостійно.  

Індивідуальна робота з дисципліни повинна мати обсяг 25-35 сторінок рукописного тексту на 
папері формату 210х297. Текст викладається з одного боку сторінок, які нумеруються по 
центру вверху; поле зліва – 3 см., з права – 1 см., зверху і знизу - по 1,5 см.  

Під час написання роботи студент повинен показати знання і уміння, які зазначені в 
описі предмета курсу. Серед цих вимог і стосовно до специфіки дисципліни необхідно 
звернути увагу на розкриття всіх пунктів завдання та дотримання форм з розрахунку усіх 
матеріалів. 

Побудова технологічних схем та маршрутів повинна здійснюватися згідно вимог ЄСКД. 
Побудова плану цеху повинна виконуватися згідно будівельних норм на листах формату А4, 
які підшиваються в записку. Розрахункова робота повинна закінчуватися списком 
використаної літератури, датою виконання і підписом автора. Список літератури повинен 
бути складений відповідно з єдиними існуючими вимогами: подаються в алфавітному 
порядку автори підручників, монографій чи журнальних статей; за кожним джерелом, крім 
прізвища та ініціалів автора, вказується назва книги,  місце видання і видавництво, рік, 
кількість сторінок. 

За необхідності можлива підготовка та захист рефератів 

 
 
 
 

4. Система контролю та оцінювання 
 

Види та форми контролю  
Формами поточного контролю є: усний контроль (в ході опитування, бесіди); 

письмовий контроль (контрольна робота в письмовій формі, реферат); комбінований 
контроль; презентація самостійної роботи студентів; тестовий контроль; лабораторний 
контроль (захист лабораторних робіт); 

Форма підсумкового контролю: залік.  
Засоби оцінювання 
Засобами оцінювання та демонстрування результатів навчання є: 
- тести; 
- звіти практичних робіт;  
- реферати;  
- презентації результатів виконаних завдань та досліджень; 
- контрольні роботи. 
 
 
 
 

 



Критерії оцінювання результатів навчання з навчальної дисципліни 
  

Оцінка за національною 
шкалою 

Оцінка за шкалою ECTS 

Оцінка (бали) Пояснення за  
розширеною шкалою 

Відмінно A (90–100) відмінно 

Добре B (80–89) дуже добре 
C (70–79) добре 

Задовільно D (60–69) задовільно 
E (50–59) достатньо 

Незадовільно 

FX (35–49) 
(незадовільно)  

з можливістю повторного 
складання 

F (1–34) 
(незадовільно)  

з обов'язковим повторним 
курсом 

 
5. Рекомендована література 

 
5.1. Базова (основна) 

 
1. Дудюк Д.Л., Мазепа С.С., Мисик М.М. Гнучке автоматизоване виробництво і 

роботизовані комплекси: Навчальний посібник. - Львів: «Магнолія 2006», 2013. - 278 с.  

2. Гайда С.В., Кшивецький Б.Я. Проектування гнучких виробничих систем: Метод. 
вказівки. -Львів: ЦНТЕІ, 1998. - 34 с.  

3. Гайда С.В., Кшивецький Б.Я. Оперативно виробниче планування ГАВ // Метод. 
вказівки.- Львів: ЦНТЕІ, 2000.-29 с.   

4. Пальчевський Б.О. Технологічні основи гнучкого автоматизованого виробництва: 
Навч. посібник. - Львів: Світ, 1994.- 208 с.  

5.2. Допоміжна 
1. Вінтонів І.С., Сопушинський І.М., Тайшінгер А. Машинознавство: Навч. посібн. 

Львів: Апріорі, 2007. – 312 с.  

2. Гайда С.В. Гнучкі автоматизовані виробництва та робототехніка в деревообробці: 
Ч.2. Основи робототехніки. - Львів: ЦНТЕІ, 1998. - 145 с. 

3. Технологические основы гибкого автоматизированного производства; Учеб. 
Пособие. – К.:Выща шк., 1989. - 240 с.  

4. Киселев Г.А., Гуленков В.Ю. Гибкие производственные системы в машиностроении. - 
М.:Издательство стандартов, 1987. - 288 с. 
 

 
 

5.3 Інформаційні ресурси 
 

Система дистанційного навчання MOОDLE. Вхід здійснюється за паролем та кодовим 
словом.  

https://moodle.chnu.edu.ua/course/view.php?id=794 

 

https://moodle.chnu.edu.ua/course/view.php?id=794

