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«Математичне моделювання технологічних процесів машинобудування» 
(вкажіть назву навчальної дисципліни (іноземною, якщо дисципліна викладається іноземною мовою)) 

Вибіркова (ВБ 4.2) 
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Спеціальність  015.34 – Професійна освіта (машинобудування) 
(шифр і назва спеціальності) 
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(шифр і назва  галузі знань) 
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Інститут фізико-технічних та комп’ютерних наук 
(назва факультету / інституту, на якому здійснюється підготовка фахівців за вказаною освітньо-професійною програмою) 

Мова навчання – українська 
(мова, на якій читається дисципліна) 

Розробники: Деревянчук Олександр Володимирович, доцент кафедри   
професійної та технологічної освіти і загальної фізики 

кандидат фіз.-мат. наук, доцент 

(вказати авторів (викладач (ів)), їхні посади, наукові ступені, вчені звання)  
Профайл викладача (-ів):        
http://ptcsi.chnu.edu.ua/teachers/%D0%B4%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B2%D1%8F%D0%BD%D1%87%D1%83%D0%BA-

%D0%BE%D0%BB%D0%B5%D0%BA%D1%81%D0%B0%D0%BD%D0%B4%D1%80-%D0%B2%D0%BE%D0% BB%D0% 

BE%D0%B4%D0%B8%D0%BC%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B2%D0%B8%D1%87-2/ 

 

                                                       (посилання на сторінку кафедри з інформацією про викладача (-ів)) 

Контактний тел.      +380974588667 
(контактний телефон, за яким можна зв’язатися із викладачем у випадку потреби) 

E-mail:   o.v.dertevyanchuk@chnu.edu.ua 
(контактний E-mail, за яким можна зв’язатися із викладачем у випадку потреби) 

Сторінка курсу в Moodle:  https://moodle.chnu.edu.ua/course/view.php?id=2285 
(посилання на дисципліну в системі Moodle) 

Консультації:  п’ятниця з 16:00 до 16:30, очні консультації: п’ятниця з 14:30 
до 15:30  

( графік on-line та очних консультацій) 

 

http://ptcsi.chnu.edu.ua/teachers/%D0%B4%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B2%D1%8F%D0%BD%D1%87%D1%83%D0%BA-%D0%BE%D0%BB%D0%B5%D0%BA%D1%81%D0%B0%D0%BD%D0%B4%D1%80-%D0%B2%D0%BE%D0%25%20BB%D0%25%20BE%D0%B4%D0%B8%D0%BC%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%25
http://ptcsi.chnu.edu.ua/teachers/%D0%B4%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B2%D1%8F%D0%BD%D1%87%D1%83%D0%BA-%D0%BE%D0%BB%D0%B5%D0%BA%D1%81%D0%B0%D0%BD%D0%B4%D1%80-%D0%B2%D0%BE%D0%25%20BB%D0%25%20BE%D0%B4%D0%B8%D0%BC%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%25
http://ptcsi.chnu.edu.ua/teachers/%D0%B4%D0%B5%D1%80%D0%B5%D0%B2%D1%8F%D0%BD%D1%87%D1%83%D0%BA-%D0%BE%D0%BB%D0%B5%D0%BA%D1%81%D0%B0%D0%BD%D0%B4%D1%80-%D0%B2%D0%BE%D0%25%20BB%D0%25%20BE%D0%B4%D0%B8%D0%BC%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%25


1. Анотація дисципліни (призначення навчальної дисципліни). 
Навчальна дисципліна «Математичне моделювання технологічних процесів 

машинобудування» належить до обов’язкових дисциплін циклу професійної підготовки 
магістра за спеціальністю за спеціальністю 015.34 – Професійна освіта (машинобудування). 

 
2. Мета навчальної дисципліни:  
Основна мета викладання навчальної дисципліни «Математичне моделювання 

технологічних процесів машинобудування» полягає в забезпеченні здобувачів вищої 
професійної освіти знаннями за відповідними напрямами підготовки, спеціальностями та 
спеціалізаціями мають бути здатними вирішувати професійні завдання з урахуванням вимог 
сучасних машинобудівних виробництв та практичних навичків розробки і використовування 
математичних моделей для опису, дослідження і оптимізації процесів в машинобудуванні 

3. Завдання:  

Оволодіти та навчитись використовувати математичний апарат моделювання 
технологічних процесів підприємств машинобудування, ознайомлення з методиками мо-
делювання технологічних процесів.  

Внаслідок опанування навчального матеріалу студент має бути набути наступних 
компетентностей, передбачених Освітньою програмою: 

ЗК 1. Здатність до абстрактного мислення, аналізу та синтезу. 
СК 3. Здатність застосовувати і створювати нові освітні інструменти і технології та 

інтегрувати їх в освітнє середовище. 
 

 
 
4. Пререквізити. 
Дисципліна базується на знаннях, отриманих студентами після вивчення таких 

дисциплін, як: основи охорони праці, вища математика, загальна електротехніка, опір 
матеріалів, фізика, стандартизація, деталі машин та механізмів. Ефективність засвоєння курсу 
підвищує паралельне вивчення таких дисциплін, як: основи наукових досліджень, професійне 
та особистісне становлення педагога, цифрові технології в професійній освіті, основи 
наукових досліджень, технології технічного конструювання і моделювання. 

 
5. Результати навчання: 
Наслідком вивчення навчальної дисципліни має бути досягнення наступних програмних 

результатів: 
РН 2. Ефективно використовувати сучасні цифрові інструменти, інформаційні технології 

та ресурси у професійній, інноваційній та/або дослідницькій діяльності. 
РН 9. Демонструвати навички створення та дослідження моделей процесів у галузі 

професійної освіти. 
РН 11. Демонструвати навички технічного проєктування та моделювання з 

використанням цифрового середовища. 
У результаті вивчення навчальної дисципліни здобувач вищої освіти повинен  
знати:  

• математичні моделі; 
• функції на основі математичних моделей; 
• критерії оптимізації. 

вміти:  
• розв’язувати оптимізаційні завдання; 
• використовувати методи оптимізації технологічних процесів машинобудування 
методами теорії масового обслуговування, статистичного імітаційного моделювання, 
мережевого планування, динамічного та лінійного програмування. 

 



6. Опис навчальної дисципліни  
 

6.1. Загальна інформація 
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Денна 5 10 6 180 15    165  екзамен 
 

6.2. Структура змісту навчальної дисципліни 

Назви змістових модулів і тем 

Кількість годин 
Усього  у тому числі 

лк пз лаб сем сам. 
роб. 

1 2 3 4 5 6 7 
Теми лекційних занять Змістовий модуль 1. Основні поняття 

моделювання. 
Тема 1. Моделювання. Основні поняття  22 2    20 
Тема 2. Математичні функції. Моделі на їх 
основі  

22 2    20 

Тема 3. Імовірнісні моделі  22 2    20 
Тема 4. Основи моделювання випадкових 
процесів  

22 2    20 

                         Разом за ЗМ1 88 8    80 
Теми лекційних занять Змістовий модуль 2. Методи 

оптимізації технологічних процесів 
машинобудування 

Тема 5. Статистичне імітаційне моделювання  22 2    20 
Тема 6. Методи мережевого плануванні 22 2    20 
Тема 7. Методи лінійного програмування  22 2    20 
Тема 8. Методи динамічного програмування  26 1    25 

                         Разом за  ЗМ2 92 7    85 
Усього годин  180 15    165 

 
6.3. Самостійна робота 

 

№ Назва теми 
1. Тема 1. Моделювання. Основні поняття  
2. Тема 2. Математичні функції. Моделі на їх основі  
3. Тема 3. Імовірнісні моделі  
4. Тема 4. Основи моделювання випадкових процесів  
5. Тема 5. Статистичне імітаційне моделювання  
6. Тема 6. Методи мережевого плануванні 
7. Тема 7. Методи лінійного програмування  
8. Тема 8. Методи динамічного програмування  



7. Критерії оцінювання результатів навчання з навчальної дисципліни 
«Математичне моделювання технологічних процесів машинобудування». 
Форми поточного та підсумкового контролю. 

 
Рейтинг студента з дисципліни складається з балів, що він отримує за: 
1. поточний контрольний захід (10 балів); 
2. рейтинговий контроль засвоєння практичних завдань (40 балів); 
3. рейтинговий контроль виконання лабораторних робіт (10 балів); 
4. відповідь на екзамені (40 балів). 
Система рейтингових (вагових) балів та критерії оцінювання. 
1.  Поточний контроль (тестування та поточне опитування) 
Максимальна кількість балів за всі контрольні запитання дорівнює 10 балів (з них 5 – 

безпосереднє тестування). 
Критерії оцінювання запитань в білеті: 
Три питання по 10 балів; 
Правильна повна відповідь – 10-8 балів; 
Відповідь з допущеними невеликими помилками – 7-5 бали; 
Відповідь з допущеною суттєвою помилкою – 4-2 бали; 
Неправильна відповідь – 0 балів. 

Шкала оцінювання навчальних досягнень студентів 

Оцінка за національною 
шкалою 

Оцінка за шкалою ECTS 
Оцінка 
(бали) 

Пояснення за розширеною 
шкалою 

Відмінно A (90-100) відмінно 

Добре 
B (80-89) дуже добре 
C (70-79) добре 

Задовільно 
D (60-69) задовільно 
E (50-59) достатньо 

Незадовільно 
FX (35-49) 

(незадовільно) 
з можливістю повторного складання 

F (1-34) 
(незадовільно) 

з обов'язковим повторним курсом 
2. Критерії оцінювання результатів екзаменаційного завдання з навчальної 

дисципліни «Математичне моделювання технологічних процесів машинобудування» 
Екзаменаційний білет складається з двох теоретичних запитань та однієї практичної 

задачі (40 балів). Оцінка студента складається з балів, що він отримує за: 
Два теоретичних питання по 10 балів; 
Правильна повна відповідь – 10-8 балів; 
Відповідь з допущенними невеликими помилками – 7-5 балів; 
Відповідь з допущенною суттєвою помилкою – 4-2 бали; 
Неправильна відповідь – 0 балів. 
Розв’язування задачі складає 20 балів: 
Правильний розв’язок  – 20-16 балів; 
Розв’язок з допущенними невеликими помилками – 14-10 балів; 
Розв’язок з допущенною суттєвою помилкою – 8-4 бали; 
Неправильна розв’язок – 0 балів. 



Розподіл балів, які отримують студенти  
Додатково 
(для контролю та самоконтролю роботи студента) 

 Поточне оцінювання (аудиторна та самостійна робота) Кількість балів (залік) Сумарна 
к-ть балів 

Змістовий  
модуль 1 

Змістовий 
модуль 2 
Змістовий 
 модуль3 

40 100 

Т1 Т2 Т3 Т4 Т5 Т6 

10  10 10  10  10  10 

Т1, Т2 ... Т12 – теми змістових модулів. 
Т1 – тести 
Т2 – реферати 
Т3 – контрольна робота 
Т4 – тести 
Т5 – реферати 
Т6 – контрольна робота 



8. Рекомендована література 
 

8.1. Базова (основна) 
 

1. Моделювання технологічних процесів підприємств автомобільного транспорту : 
навчальний посібник / В. В. Біліченко, В. П. Кужель. – Вінниця : ВНТУ, 2017. – 163 с 

2. Горбатюк Є.О., Мазур М.П., Зенкін А.С., Каразей В.Д. Технологія машинобудування: 
Навчальний посібник - Львів: «Новий світ – 2000», 2009.-358с. 

3. Канарчук В. Є. Організація виробничих процесів на транспорті в ринкових умовах / 
[Канарчук В. Є., Лудченко О. А., Барилович Л. П., Бойко Г. Ф. та ін.]/ – К. : Логос, 
1996. – 348 с.  

4. Бідняк М. Н. Виробничі системи на транспорті: теорія і практика. Монографія / М. 
Н. Бідняк, В. В. Біліченко – Вінниця: УНІВЕРСУМ - Вінниця, 2006 – 176 с.  

5. Мельничук П.П., Боровик А.І., Лінчевський П.А., Петраков Ю.В. Технологія 
машинобудування: Підручник. – Житомир: ЖДТУ, 2005.-882с. 

 
8.2. Допоміжна  

 
1. Дерібо О. В. Основи технології машинобудування. Частина 1: навч. посіб. / О. В. Дерібо 

– Вінниця: ВНТУ, 2013. – 125 с 
2. Технологія машинобудування: [Текст]: метод. вказівки до виконання лабораторних 

робіт для бакалаврів напряму підготовки 6.050502 
3. "Інженерна механіка" / Уклад.: Ю.В.Петраков, В.К.Фролов, В.Г.Біланенко.- К.: НТУУ 

«КПІ», 2011. - 72 с. (електронне видання). 
4. Основи технології машинобудування. Частина 1: [практикум] / О. В. Дерібо, Ж. П. 

Дусанюк, С. В. Репінський. – Вінниця: ВНТУ, 2017. – 106 с. 
5. Теоретичні основи технології виробництва деталей та складання машин: лабораторний 

практикум / [О. В. Дерібо, Ж. П. Дусанюк, О. М. Мироненко та ін.]. – Вінниця: ВНТУ, 
2006. – 119 с. 

6. Аверченков В. І. Збірник задач і вправ з технологіі машинобудуван-ня: навч. посіб. / В. 
І. Аверченков, О. О. Горленко, В. Б. Ільіцький – Житомир: ЖІТІ, 2001. – 314 с. 
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